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MODELAGE 
PLASTiLiNE ET ARGiLES DE MODELAGE

Pâtes à modeler ou à mouler

plastiline italienne «Maimeri»

Pâte à modeler dans la grande tradtion italienne ! qualité professionnelle.
Couleur gris foncé - souple.
• Le sachet plastique de 500 g .......................................210416

• Le sachet plastique de 1kg ..........................................206528

plastiline «poly»

Cette plastiline est destinée aux professionnels, staffeurs, mou-
leurs, maquettistes, sculpteurs etc.
• Le pain 1 kg (très souple - ivoire) ...............................205998

• Le pain 5 kg (très souple - ivoire) ...............................205999

• Le pain 1 kg (souple - ivoire)......................................206007

• Le pain 5 kg (souple - ivoire)......................................206008

• Le pain 1 kg (standard - ivoire)...................................205995

• Le pain 5 kg (standard - ivoire)...................................205996

• Le pain 1 kg (1/2 dure - grise).....................................206002

pâte à modeler «industrie» «pascal rosier»

Pâte à modeler couleur crème.
Pour le modelage de prototypes et la réalisation de plans de
joints. Ne sèche pas à l’air.
• Le pain 1 kg ................................................................214339

• Le pain 4 kg.................................................................214340

cire d’abeille jaune

Cette cire est est utilisée dans les formulations pour cire per-
due, patine et divers.
• Le sachet 1 kg .........................................................211573

cire de moulage «ludax verte»

• La plaquette.............................................................215106

Cire à modeler, 

Terres auto-durcissantes

terres auto-durcissantes  «durcidur»

Argile naturelle auto-durcissante, sèche en 24 à 48 h.
Donne des réalisations résistantes aux chocs légers
• Terre blanche «Terplus» de 1 kg .................................218170

• Terre blanche «Terplus» de 5 kg .................................218171

• Terre rouge «Terplus» de 1 kg ....................................210797

• Terre rouge «Terplus» de 5 kg ....................................218169

terre à la fibre de lin «phoenix»

Terre auto-durcissante, recyclable.
• Le pain de 1 kg............................................................219051

pâte «Kaolyne» porcelaine extra-fine

Pâte auto-durcissante blanche.
• Le pain 1 kg.................................................................218172

pâte «darwi»

La pâte Darwi est livrée prête à l’emploi. D’une grande souplesse, elle
se travaille avec facilité, sèche à l’air libre et permet les plus subtiles em-
preintes. 
S’applique également sur tous les supports et les «repentirs» sont possi-
bles. Ne présente pas de retrait au séchage et peut être armée avec du fil
de fer, du tissu, du bois ou bourrée de papier mouillé. Elle peut être peinte
avec des vernis céramiques entre autre. 
Sèche en plusieurs jours selon l’épaisseur
• Le sachet plastique de 1 kg .........................................266101

pâte darwi roc

Mêmes caractéristiques d’application que la pâte Darwi, mais
offre une plus grande dureté par ses charges durcissantes. Sèche
plus lentement.
• Le sachet plastique de 1 kg .........................................266102

plastiroc, «giotto»

Pâte minérale à modeler qui durcit à l’air, sans cuisson 
(1 cm d’épaisseur par 24 h) sans retrait
• Le pain de 1 kg (blanc) ...............................................220635

• Le pain de 1 kg (terra cotta) ........................................220636

terre blanche fine

• Le pain de 1,5 kg.........................................................210796

• Le pain de 5 kg............................................................210058

terre rouge fine

• Le pain de 1,5 kg.........................................................210807

• Le pain de 5 kg............................................................210828

Terres à modeler, (non émaillable)
Cuisson entre 950° et 1050°

pâte à modeler «sculpey»

Pate colorée polymère, auto durcissante, cuisson au four (130 °)
Gamme de 24 coloris 
• Le pain de 75 g..................................................218639

00  Translucide
01  Blanc
02  Jaune citron
07  Jaune
15  Orange
21  Rouge vif
26  Rouge
28  Rose
29  Vieux rose
31  Beige
32  Havane
34  Violet

37  Mauve
45  Bleu ciel
50  Turquoise
51  Bleu 
66  Pomme verte
68  Vert herbe
76  Chocolat
77  Noisette
81  Doré 
82  Argent
99  Noir
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Grès

grès «saint amand»

Terre excellente pour le tournage, le callibrage, le travail  à la
plaque et le pressage.
Mono ou bicuisson; dégourdi 1000 / 1020°C
Température de cuisson : 1250 - 1280°C
• Le sac de 10 kg - (GSA T40 terre lisse) ......................222856

• Le sac de 10 kg :
(GSA 0,2-2 avec 15 chamotte 0,2-2mm).......................222857

grès blanc «colette» lisse

Grès blanc, lisse au kaolin, excellente pour le callibrage et le
pressage.
Très nerveux au tournage, très bon rendu des émaux.
Dégourdi 980 / 1000°C
Température dd cuisson : 1250 - 1300°C
• Le sac de 10 kg............................................................222858

grès roux chamotté «gecH 30»

Terre à grès chamotée.
Pour le tournage, modelage, sculpture, raku.
Mono ou bi-cuisson.
Dégourdi 1020°C
Température cuisson : 1150 - 1320°C
Grès roux GECH 30 0-3 avec 30% de chamotte 0-3 mm
• Le sac de grés roux de 12,5 kg....................................222859

grès ton pierre «raphaëlle» chamotté

Terre à grès ton pierre/blanc.
Pour le tournage, modelage, sculpture, raku.
Mono ou bi-cuisson.
Dégourdi 1020°C
Température cuisson : 1150 - 1320°C
Grès GTP 0-1,5 avec 30 % de chamotte 0-1,5 mm
• Le sac de grès «Raphaëlle de 12,5 kg .........................222860

grès noir «african stone» chamotté

Tesson noir en oxydation, reflet métallisés en réduction Pour

éviter les bulles dues au manganèse, programmer une cuisson

très lente, cuisson réductrice avec précaution.

Dégourdi 1000°C
Température cuisson : 1150 - 1280°C
Grès noir avec 40 % de chamotte 0-2 mm
• Le sac de grès african stone 0-0,2 - 12,5 kg................222861

grès saint-amand culinaire - gsa c

Grès pour tournage,calibrage, pressage.
Enrichi avec des terres réfractaires et de la cordiérite.
Recommandée pour les plats à four.
Mono ou bi-cuisson
Dégourdi 980°C
Température cuisson : 1250 - 1280°C
• Le sac de grés Saint-Amand culinaire -10 kg .............200722

CERAMiQuE
TERRES «SOLARGiL» 

nous pouvons commander toutes les terres «solargil» sur demande (délai 15 jours)
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Faïence blanche jasmin 

Faïence pour tournage et estampage, très plastique.
Bon accord émail PR 500 et PR 1/B
Mono ou bi-cuisson
Température cuisson : 970 - 1080°C
JASMiN faïence blanc cassé lisse :
• Le sac de 10 kg............................................................222862

JASMiN 0-0,5 avec 20% de chamotte 0-0,5 mm :
• Le sac de 10 kg............................................................267673

Faïence FaM 55 extra  blanche - «Vallauris» 

Pâte lisse, très plastique.
Spéciale pour le tournage ou le modelage, très agréable à tra-
vailler.
Mono ou bi-cuisson
Dégourdi : 980°C
Température cuisson : 980 - 1050 °C
• Le sac de faïence FAM 55 de 12,5 kg.........................222863

Faïence rouge «Fe»

Tesson rouge clair
Mono ou bi-cuisson
S’accorde parfaitement avec nos emaux.
Température biscuit 970°C
Température cuisson : 970 - 1050 °C
• Le sac de FE faïence rouge nat. lisse - 12,5 kg...........222864

• Le sac de FE faïence avec 20% de chamottée 0-0,5 mm 
- 12,5 kg.........................................................................216730

Faïence noire lisse «FpB»

Pour tournage estompage, calibrage,pressage.
Tesson «chocolat noir»
Mono ou bi-cuisson
Dégourdi : 960-980°C
Température cuisson : 970 - 1030 °C
• Le sac de faïence noire lisse - 12,5 kg ........................200720

CERAMiQuE
TERRES «SOLARGiL» 

Faïences
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MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

ebauchoirs en acacia poli, 
GRAND FORMAT, 2 formes : n°286 - n°287 - Longueur 27 cm
• L’ébauchoir .....................................................................................................217609

ebauchoirs en acacia poli

16 formes - Longueur 16 cm environ
• L’ébauchoir .....................................................................................................266150

Ebauchoirs

1A

3A

4A

14A

13A

12A

11A

5A

18A

19A

37A

36A

35A

29A

22A

38A

287

286
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ebauchoirs en buis poli, 12 formes - Longueur 10 à 13 cm
• L’ébauchoir ......................................................................................................213830

• Le jeu de 12......................................................................................................213829

Attention, les formes son suceptibles de variations

Ebauchoirs

Mirettes / Ebauchoirs

Mirettes/ébauchoir, fil rond

Mirettes/ébauchoir pour réaliser des travaux délicats. le côté
mirette en fil rond fin résistant, lié avec un fil de laiton.
6 formes : W21- W22 - W23 - W24 - W25 - W26  
Longueur 12 cm
• La mirette/ébauchoir .................................................. 210396

Mirettes/ébauchoir fil plat coupant cranté.

Grand modèle, 
4 formes, manche en bois rouge, virole laiton.
• La mirette n° 405A, 19 cm..................217604

• La mirette n° 404A, 22 cm..................217603

• La mirette n° 403A, 25 cm..................217602

• La mirette n° 401A, 32 cm..................217601

1 2 3 7654 98 1110 12

W21
405A

401A

403A404A
W26W25W24W22 W23

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE
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Mirettes doubles coupantes à fil torsadé, 

2 formes 
• La mirette n° 204 - 26,5 cm.......................217605

• La mirette n° 206 - 23 cm..........................217606

Mirettes à manche, à fil plat coupant, 

8 formes : N°110 : 13 cm - N°112 : 14 cm - N°116 à 120 - 13 à 14 cm
• La mirette ...................................................................................................211994

Mirettes double, à fil rond, 

8 formes - longueur 16 et 2 cm 
• La mirette (4 formes 16 cm : P125 - P127 - P128 - P129)........................266156

• La mirette (4 formes 20 cm : P131 - P133 - P135 - P136)........................221873

Mirettes

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

P125

P136

P133

P131

P129

P128

P127

204

206

P110 P112 P116 P119P118P117 P120

P135
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Mirettes

Mirettes acier doubles coupantes à fil plat, 

5 formes : N° 75 - 76 - 77 - 78 - 79 
Longueur 17,5 à 23,5 cm
• La mirette ............................................217365

Mirettes à manche très grand modèles

N°231 -  fil plat cranté - Longueur 30 cm
• La mirette ...................................................................217610

Mirettes cranté, semi circulaire 

N°90A -  fil plat cranté - Longueur 26 cm
• La mirette ...................................................................217620

Mirettes doubles à fil tranchant

outils adaptés aux travaux de grandes tailles

3 formes : S7 - S8 - S9 - Longueur 34 cm
• La mirette S7.........................................................................217368.7

• La mirette S8.........................................................................217368.8

• La mirette S9.........................................................................217368.9

23190A

P75

P79

P78

P77

P76

S7 S8 S9

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

11



Mirettes double à fil rond, miniature

Mirette tout métal pour le travail de détail 
Longueur : 15,5 cm
• Le jeu de 5 mirettes (608 à 612) ...................................205791

Mirettes coupante à fil plat, miniature

Mirette tout métal pour le travail de détail.
Longueur : 13 cm
• Le jeu de 6 mirettes .....................................................210397

Mirettes miniatures

instruments à modeler

Pour la cire, la pâte à modeler, les terres, plâtre etc.
instrument en acier inoxydablepour des travaux très fins et très
délicats.
Gamme de 7 outils de modelage en acier.
Longueur : 15 cm
• Le kit de 7 outils - Réf. TK24 ......................................221878 

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

C4 C12C2 C6 C8 C9 C10 C11C1 C16 C19C13

1 765432

outils à décorer - série c

Outils pour travailler la terre, utilisés pour percer, graffiter, tra-
cer, modeler. 12 formes
Longueur de 13 à 18,5 cm
C1 - C2 - C4 - C6 - C8 - C9 - C10 - C11 - C12 - C13 - C16 - C19
• L’outils n° C1 à C8 : .....................................................221871

• L’outils n° C9 à C19 : ...................................................222666

608

609

610

612

611

12

Kit TK14



pochettes pour le modelage 

Pochette de 9 outils ébauchoirs et mirettes
• La pochette  réf TK13..................................................221877

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

pochettes de modelage 

Trousse n°1, contenant 9 outils pour le modelage 
• La trousse réf. K17 ............................................217612

Mirettes miniatures

Trousse réf K17

Trousse réf K14

pochettes pour la poterie 

Pochette de 8 outils de base 
• La pochette  réf TK12.................................................221876

Ce set comprend :

1 éponge

1 estèque

1 grattoir

1 fil à découper

1 ébauchoir

1 mirette affutée

1 aiguille

1 tournassin à manche 

13

pochettes de modelage 

Trousse n°2, contenant 10 outils pour le modelage 
• La trousse réf. K14 ............................................217613.

Pochette Réf TK 12

de 8 outils pour la poterie 

Pochette Réf TK 13

de 9 outils pour le modelage 
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esteques en bois de buis exotique

6 formes - Longueur de 9 à 18 cm
• L’estèque N° 19........................................................... 266157

• L’estèque N° 20........................................................... 266160

• L’estèque N° 27........................................................... 266159

• L’estèque N° 26........................................................... 266158

• L’estèque N° 28........................................................... 266161

PALETTES SOuPLES

palettes souples en gomme

Jeu de 2 formes - Longueur de 8 à 11 cm
• Le jeu de 2 formes....................................................... 219909

palettes souples en métal

Jeu de 5 formes - Longueur de 7 à 12 cm
• Le jeu de 5 formes....................................................... 219908

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

Estèques

Fil en métal pour découper la terre, longueur 36,5 cm
• le fil - Réf P44.............................................................217366

Fil à coupé

P4 P7

P5

P2

P3

P44

N°28

N°26

N°20

N°27

N°19



compas d’épaisseur en bois

Compas pour mesure intérieures et extérieures, idéales pour vé-
rification, comparaison etc.
• Le compas n° P34 - taille : 180 mm .............................216850

• Le compas n° P35 - taille : 310 mm .............................216851

• Le compas n° P33 - taille : 300 mm .............................221872

Compas pour modelage

TOuRNASSiN

tournassins

3 formes : 
Longueur 17 cm
• Le tournassin triangle - P48 ....................................... 221879

• Le tournassin quadilatère - P49.................................. 221880

• Le tournassin «goutte d’eau» - P50............................ 221881

• Le couteau à plâtre en acier inox réf. 1754 00 .............217256

COuTEAuX A PLATRE

P34

P33

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

P35

P48

P49

P50
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compas d’épaisseur en acier

Compas qualité professionnelle, entièrement fait main, traite-
ment de sablage en surface.
Sur commande seulement
• Le compas de 15 cm....................................................200531

• Le compas de 35 cm....................................................200532

• Le compas de 60 cm....................................................200533

• Le compas de 80 cm....................................................200534

compas de report en acier

Compas  doit, fait main en acier traité au sable.
• Le compas de 15 cm ....................................................200535

• Le compas de 25 cm ....................................................200537

• Le compas de 35 cm ....................................................200536

compas de réduction en métal

Compas  en dural, agrandit jusqu’à 5 fois, réduit de 1 à 5.
Les mesures peuvent être prises à l’intérieure ou à l’extérieur de
l’objet.
• Le compas de 45 cm...........................................................205792

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

Compas

Compas d’épaisseur

Compas de report

Compas de réduction

compas d’extérieur

réf 8606

• Le compas : 150 mm........................................................205772

• Le compas : 200 mm........................................................205774

• Le compas : 250 mm........................................................205775

• Le compas : 300 mm........................................................205776

compas d’intérieur

réf 8608

• Le compas : 150 mm........................................................219287

• Le compas : 200 mm........................................................219288

• Le compas : 300 mm........................................................219289

Compas d’extérieur

Compas d’intérieur
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instrument à modeler en acier inoxydable poli.

Marque «Holliger». Outils utilisés pour le travail de la cire,
des pâtes à modeler et de tous les matériaux maléables qui re-
quièrent un travail d’une très grande précision et permettent
des détails d’une très grande finesse.

• Le couteau à cire - réf. 131 19.....................................217259

• instrument à sculpter «Peter Thomas» n°4 PKT 4
réf. 175 04 ....................................................................217260

• La spatule à cire - réf. 4514 02 ...................................217247

• La spatule à cire - réf. 4517 07 ...................................217249

• La spatule à cire - réf. 4516 34....................................217250

• La spatule à cire - réf.1923 01 .....................................217251

• La spatule à cire moyenne - réf.1923 02......................217252

• La spatule à cire large - réf.1923 03 ............................217253

• L’instrument à modeler de Reeves - réf.198 00 ...............217254

• L’instrument à modeler de Cron  - réf. 196 00.............217255

• La spatule souple, corde à piano - réf. 246 20 .............217257

• La spatule à cire, manche palissandre - réf.4526 14..............217258

• La pince de «Genève» 11,5 cm - réf. 2253 00.................217261

• La spatule à cire «cuillère» - réf. 4517 00 ..................217248

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

Spatules «Holliger»
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touches à plâtre et à cire en acier fin de qualité

Pour le plâtre, la pate à modeler, la cire, outils forgé à la main, fabrication ita-
lienne.
• Outils en fer forgé, longueur : 15 à 16 cm, 
12 formes : N°72 - N°88 -N°115 - N°117 - N°118 - N°119 - N°132  N°148 -
N°149 - N°150 - N°155 - N°159
• L‘outil ...................................................................................................217058

outils de finition

Gamme de 9 outils de finition en acier, pour plâtre, cire et retouche.
9 formes : N°1 - N°2 -N°3 - N°4 - N°5 - N°6 - N°7 - N°8 - N°9
• L‘outil (15 cm environ)........................................................................205808

• Les 9 outils ...........................................................................................205809

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

Travail du plâtre et de la cire

Minarettes

1

2

8

7

6

5

4

3

9

72

88

115

117

118

119

132

148

149

150

155

159
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touches à plâtre et à cire, qualité professionnelle

Pour le plâtre, la pate à modeler, la cire, outils forgé à la main, fabrication
française
• Outils en fer forgé, longueur : 15 cm, 
5 formes : N°1 - N°2 -N°3 - N°4 - N°5
• L‘outil ...................................................................................................217756

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

Travail du plâtre et de la cire

spatules/fermoir, souples et semi-rigides

Spatule souple et nerveuse, en acier forgé pour tous travaux délicats. Conseil-
lée dans les travaux de restauration, cire perdue, pour le moulage et le mode-
lage etc.
9 formes : N°4001- N°4002 - N°4003 - N°4005 - N°4006 - N°4007 - N°4010
- N°4011 - N°4012
• La spatule..............................................................................................264157

4012

4011

4010

4007

4006

4001

4002

4003

4005

1

2

3

4

5
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spatules rigides à plâtre 

Spatule rigide en acier forgé à la main pour la sculpture sur plâtre.
gamme d’outils traditionnels spécialement fabriquée en italie pour répondre à
tous les besoins de cette technique de sculpture.
5 formes : N°2041 - N°2042 - N°2043 - N°2048 - N°2053
• La spatule..............................................................................................264154

2048

2043

2041

2042

2053

MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

Spatules à plâtre
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MODELAGE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, CiRE

outils spécifiques en acier forgé

Outils traités anti-rouille pour des travaux délicats et précis pour le plâtre, la
pate à modeler, la cire, etc.
8 formes : SH33 - SH37 - SH40 - SH56 - SH153 - SH162 - SH161
SH170
• L‘outil ...................................................................................................205804

Spatules en acier

spatules pour modelage

Outils de qualité en acier forgés main, pour des travaux délicats et précis
pour le plâtre, la pâte à modeler, la cire, etc.
4 formes : 
N°154 (Longueur 17 cm)
N°156 (Longueur 17 cm)
N°160 (Longueur 19,5 cm)
N°164 (Longueur 15,5 cm)
• La spatule.............................................................................................213513

SH 33

SH 37

SH 153

SH 56

SH 40

spatules souples pour modelage

Outils de qualité, forgés main pour le plâtre, la pâte à modeler, la cire, etc.
2 formes : 
• La spatule N°42 (Longueur 17,5 cm) ..................................................219266

• La spatule N°68 (Longueur 17,5 cm) ..................................................219268

N°42

N°154 N°164N°160N°156
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SH 44

SH 163

SH 75

SH 74

SH 68



MODELAGE - CERAMiQuE
OuTiLS

tamis en plastique, toile inox

2 formes : 
• Tamis bleu Ø160 mm x hauteur : 65 mm - volume : 0,7 litre ..............222981

• Tamis rouge Ø240 mm x hauteur : 95 mm - volume : 2,4 litre ............222982

Tamis

eponges coniques sur manche bois

Aspect éponge naturelle fin
Eponge conique, aspect naturel fin.
Ø le plus petit : 14 mm  longueur : 89 mm
• L’éponge réf 015HM001 ....................................................................222983

Eponge conique triangulaire, 
hauteur la plus petite : 25 mm - longueur : 89 mm
• L’éponge réf 063HM001 ....................................................................223070

Eponges

perforateur creux

• le perforateur - Réf 536 Ø 12 mm ........................................................222978

• le perforateur - Réf 537 Ø 8 mm ..........................................................222979

• le perforateur - Réf 538 Ø 5 mm ..........................................................222980

Perforateurs

Poires à engobe

poire à engobe rouge

• La poire à engobe n°2 -  40 cc ..............................................................222984

embout pour poire à engobe 

Embout n°13 fin (0,5 mm)
Embout n°15 moyen (1 mm)
Embout n°18 grand (1,2 mm)
• L’embout...............................................................................................222988

Pince à émailler

Pince à émailler simple, en acier, 
embout fin.
• La pince n°C63 .....................................................................................222985

Réf. 015HM001

Réf. 063HM001

536 537 538
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Embout pour poire Poire à engobe

Perforateurs

Pince à émailler
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SCuLPTuRE
OuTiLS POuR PLâTRE, BOiS, PiERRE 

Rapes en acier

rapes en acier, fabrication italienne.

Gamme de 15 outils, pour plâtre, terre cuite, bois, pierres
tendres.
Longeur de 15 à 18 cm.
15 formes du N°183 au N°197
• La râpe ..............................................................217017

rifloirs/rapes à pierre fabrication française.

Marque duneau

Outils de haute gamme, en acier forgé main, de finition
piqués main, qualité professionnelle.
Ne pas utiliser sur les pierres abrasives (grès), Après

usage, protéger de l’humidité.

6 formes du N°1 au N°6 - Longeur de 17,5 cm.
Piqure 14
• La râpe ..............................................................219442

N°1

N°2

N°6

N°5

N°4

N°3

Couteau

Pouce

Plate/rectangulairePlate/pointue

ToucheCorne de fichu

Cuillère

Iier pointMi-ronde

OliveQueue de rat

Laurier
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191

190

189

188

187

196

195

193

192

197

194

183

184

185

Piqure P14



Outils en acier forgé main
Fabrication française, outils de très grande qualité. S’adressent aux sculpteurs, modeleurs, mouleurs.

Bec d’aigle, sans dents, emmanché

1 extrémité classique, 10 cm
• Le bec d’aigle .............................................................200466

clé à plâtre

1 forme, clé de 5,5 cm
• La clé...........................................................................200540

SCuLPTuRE
OuTiLS POuR TERRE, PLâTRE, BOiS, PiERRE TENDRE

Grands rifloirs et rapes en acier

grands rifloirs et rapes

Outils en acier forgé main, fabrication italienne pour pierre
tendre, plâtre, bois, plastique.
Gammes de 8 outils :  
• Le rifloir/rape de 25 cm N°660...................................217040

• Le rifloir/rape de 25 cm N°661...................................217041

• Le rifloir/rape de 25 cm N°662...................................217042

• Le rifloir/rape de 25 cm N°663...................................217043

• Le rifloir/rape de 25 cm N°664...................................217044

• Le rifloir/rape de 25 cm N°665...................................217045

• Le rifloir/rape de 25 cm N°666...................................217046

• Le rifloir/rape de 25 cm N°667...................................217047

660

661

667

665

664

663

662

25

666



SCuLPTuRE
POuR TERRE, PLâTRE, BOiS, PiERRE TENDRE

spatules rigides «sauge»

3 formes, 
• La spatule de 15 cm ovale...........................................200473

• La spatule de 17,5 cm .................................................217763

• La spatule de 22,5 cm .................................................217764

spatules rigides «à lattes»

3 formes, 
• La spatule de 15 cm ....................................................200476

• La spatule de 17,5 cm .................................................217761

• La spatule de 22,5 cm .................................................217762

spatule flexible, ripe sans dent

1 formes, 
• La spatule de 17,5 cm .................................................219443

spatule flexible, fermoir

1 formes, 
• La spatule de 17,5 cm .................................................219444

Fermoir double

1 formes, 
• La spatule de 17,5 cm .................................................200471

couteaux / crête de coq

• Le couteau de 17,5 cm ................................................219440

Spatules 
Outils en acier - fabrication française - marque Duneau

Eperons pour pierres douces

ripes avec dents

2 formes, 
• La ripe de 15 cm..........................................................200481

• La ripe de 20 cm..........................................................200482

spatules flexibles

2 formes, 
• La spatule de 15 cm ....................................................209457

• La spatule de 22,5 cm .................................................219441

ripes sans dent

2 formes, 
• La ripe de 15 cm..........................................................200479

• La ripe de 20 cm..........................................................200480

gratte fond à dents 

1 formes, 
• Le gratte fond de 17,5 cm 217760

Fermoirs
Outils en acier - fabrication française - marque Duneau

Gratte-fond

Ripes
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SCuLPTuRE SuR PiERRE

ciseaux sans dents 

Outils de fond qui vont permettre de dresser des fonds plats, ils sont utilisés pour bien supprimer les traces ap-
parentes de l’ébauche, servent aussi à tailler avec précision certains détails.
Ce sont des outils de finition.
• Réf 081910 04 - le ciseau - larg. : 4 mm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200498

• Réf 081910 06 - le ciseau - larg. : 6 mm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200499

• Réf 081910 12 - le ciseau - larg. : 12 mm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200501

• Réf 081910 18 - le ciseau - larg. : 18 mm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200503

• Réf 081910 22 - le ciseau - larg. : 22 mm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200504

ciseaux à dents plates

Ces outils ont la même fonction que les ciseaux sans dents, mais les dents permettent d’obtenir sur certaines
pierres des états de surface différents.
Attention, précaution d’emploi :

La section êtant faible au niveau des dents de part la conception même de l’outil, ces dents sont donc fragiles,

il est donc important d’utiliser cette outil bien à plat, sur toute la largeur de la lame.

• Réf 081912 04 02 - le ciseau 2 dents - larg. :  4 mm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200507

• Réf 081912 06 03 - le ciseau 3 dents - larg. :  6 mm  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200508

• Réf  08191210 04 - le ciseau 4 dents - larg. : 10 mm . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200509

• Réf  081912 18 05 - le ciseau 5 dents - larg.: 18 mm . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .200512

ciseaux à dents pointues, dite «gradines»

Même utilisation que les ciseaux à dents plates avec une forme différente (dents pointues)
• Réf  08191410 04  - le ciseau 4 dents - larg.: 10 mm.....................................................................................200516

• Réf  08191413 04  - le ciseau 4 dents - larg.: 13 mm.....................................................................................200517

• Réf  08191416 05  - le ciseau 5 dents - larg.: 16 mm.....................................................................................200518

pied de biche, 2 dents

Outils robustes, exclusivement destinés à de forts travaux d’ébauche.
• Réf  081920 10 02  - le pied de biche- larg. : 10 mm.....................................................................................217722

ognettes

Outils servant à évider, permet de travailler en porte à faux et par là même d’aller finir des fonds qui se trou-
veraient en retrait ou en profondeur par rapport à la surface du travail.
• Réf 081922 04 - l’ognette - largeur du taillant. : 4 mm..................................................................................217723

• Réf 081922 06 - l’ognette - largeur du taillant : 6 mm...................................................................................217724

Ciseaux, pied de biche, ognette
Outils de sculpture sur pierre et sur marbre, fabrication française, haut de gamme «marque Duneau»
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Ciseau sans dents

Pied de biche

Ciseau à dents pointues

Ciseau à dents plates

Ognette



rondelles

Outils qui vont permettre de réaliser toutes les formes concaves que l’on peut trouver sur un travail.
Ce sont des outils de finition.
• Réf 081924 06 - la rondelle - larg. : 6 mm...................................................................................................217725

• Réf 081924 10 - la rondelle - larg. : 10 mm .................................................................................................217726

• Réf 081924 16 - la rondelle - larg. : 16 mm .................................................................................................217727

• Réf 081924 20 - la rondelle - larg. : 20 mm .................................................................................................217728

grattefond à pierre, lame arrondie et lame droite à dents

Ces outils permettent d’aller «gratter les fonds», comme leurs homologue destinés au travail du plâtre, la dif-
férence entre le grattefond à dents et celui sans dents est tout simplement l’état de surface obtenu qui est dif-
férent selon l’outils utilisé. La forme de ces outils permet aussi d’aller dresser les angles et ensuite d’en
améliorer leur forme
• Réf  083063 175  - le grattefond - larg. : 175 mm.........................................................................................217733

• Réf  083063 225  - le grattefond - larg. : 225 mm.........................................................................................217734

grattefond à pierre, lame arrondie et lame droite sans dents

Même utilisation que les grattefonds à dents.
• Réf  083060 175  - le grattefond - larg. : 175 mm.........................................................................................217735

• Réf  083060 225  - le grattefond - larg. : 225 mm.........................................................................................217736

pointes

Outils appelées aussi «broches», Ce sont au même titre que les pieds de biche, des outils d’ébauche. Ce sont les outils essentiels
pour le dégrossissage d’un travail. Cet outil peut aussi être utlisé en finition pour obtenir divers états de surface ( Ex. Surfaces
brochées, surfaces pointées etc.) et cela grâce à l’inclinaison et à l’espacement des ccoups donnés à l’outil.
• Réf  081926 08  - la pointe - larg. :  8 mm ...................................................................................................217730

• Réf  081926 10  - la pointe - larg. : 10 mm ..................................................................................................200527

• Réf  081926 14  - la pointe - larg. : 14 mm ..................................................................................................217732

SCuLPTuRE SuR PiERRE
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Rondelles, grattefond, pointe
Outils de sculpture sur pierre et sur marbre, fabrication française, haut de gamme «marque Duneau»

Rondelles

Grattefond (sans dents)

Pointe

Grattefond (avec dents)



Monture porte-plaquette

Pour le travail en ciseau Boucharde 
avec les plaquettes section : 20 mm
Section O : 14 mm - Longueur : 180 mm - Cône : MG
poids : 210 g
• Réf  1479  - La monture porte-plaquette .............................219413

plaquettes acier BcMg - cône Mg

Pour béton, calcaire, marbre, granit.
Plaquette section : 20 mm - fixation : cône MG 
denture : 25 - poids : 55 g
• Réf  1938  - La plaquette ..................................................219414

Massette portugaise emmanchée

Section Ø : 52 mm - Longueur totale : 55 mm
Poids : 600 g
• Réf  1851  - La massette portugaise ...................................202128

Section Ø : 65 mm - Longueur totale : 65 mm
Poids : 1250 g
• Réf  5440  - La massette portugaise ...................................202134

plaquettes acier BcMg - alésage 20 mm

pour Béton, calcaire, Marbre, granit.

Plaquette section : 35 mm - fixation : Ø 20 mm
denture : 16 - poids : 110 g
• Réf  2164  - La plaquette ..................................................219410

Plaquette section : 35 mm - fixation : Ø 20 mm
denture : 36 - poids : 110 g
• Réf  2109  - La plaquette ..................................................219411

Plaquette section : 35 mm - fixation : Ø 20 mm
denture : 64 - poids : 120 g
• Réf  8749  - La plaquette ..................................................219412

SCuLPTuRE SuR PiERRE

Marteau porte plaquettes

Le marteau  porte plaquette, section 35 mm, 2 têtes, 
Ø du tenon : 20 mm - poids : 1230 g
• Réf 2729 - le marteau porte plaquette .................................214409

Manche bois

Destination : Marteau boucharde 35/40/45 - boucharde massive.
Longueur : 400 mm 
Poids : 220 g
• Réf  8088  - Le manche  bois.............................................202136

Massettes, Monture porte-plaquette et plaquettes
Fabrication française, marque Guillet.
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Monture porte-plaquette

Marteau porte-plaquette

Plaquette BCMG - Cône MG

Massette portugaise emmanchée

Plaquette Réf 2164 Plaquette Réf 2109 Plaquette Réf 8749

Manche bois



chasse carbure

Section O : 25 mm - Largeur : 32 mm - Hauteur carbure : 10 mm 
Longueur totale : 220 mm - Poids : 870 g
• Réf  4078  - Le «chasse carbure» sur commande .......................219416

poinçon extrémité pointue - série finition

Section O : 10 mm - Longueur : 175 mm - Poids : 100 g
• Réf  3962  - Le poinçon .........................................................213415

pointe à tracer au carbure

Section Ø : 7 mm  - Longueur : 180 mm - Poids : 55 g
• Réf  5327  - La pointe ............................................................216150

ciseau à graver «europ» (famille univers)

dureté (bleu) carbure très dur

ATTENTION fragile - A reserver exclusivement aux travaux fins à

la main et aux travaux sur grès, conserve une coupe très vive.

Section O : 10 mm - Longueur : 175 mm  - Largeur taillant : 8 mm
- Poids : 100 g
• Réf  3643  - Le ciseau à graver ................................................213414

Section O : 10 mm - Longueur : 175 mm - Largeur taillant : 12 mm
- Poids : 105 g
• Réf  7081  - Le ciseau à graver ................................................219417

ciseau à graver fort (famille univers)

dureté jaune - carbure très tenace

Section O : 10 mm - Longueur : 175 mm - Largeur taillant : 6 mm-
Poids : 100 g
• Réf  3397  - Le ciseau à graver fort...........................................213412

Section O : 10 mm - Longueur : 175 mm - Largeur taillant : 12 mm
- Poids : 105 g
• Réf  7112  - Le ciseau à graver fort...........................................202141

ciseau boucharde au carbure

Section O : 10 mm - Tête : 10 x 10 mm -Denture : 4 x 4 - Poids :
120 g
• Réf  1187  - Le ciseau boucharde ............................................219415

ciseau «choc» au carbure

Le ciseau CHOC est déstiné au relevage des ciselures. Le carbure

de tungstène ayant une résilience pratiquement inexistante, ne ja-

mais bloquer latéralement le ciseau dans le granit, ne jamais lui

donner un mouvement de levier.

Largeur : 15 mm - Section : 20 x 15 mm - Longueur :190 mm - Poids
: 420 g
• Réf  6757  - Le ciseau «choc» .................................................213413

gradine au carbure, dents plates

Denture : 3 
Largeur taillant : 14 mm - Section : O 14 - Longueur :190 mm -
Poids : 220 g
• Réf  6787  - Le ciseau «choc» .................................................202135

SCuLPTuRE SuR PiERRE

Outils carbure
Fabrication française, marque Guillet.
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Chasse carbure - Réf 4078

Poinçon - Réf 3962

Pointe à tracer - Réf 5327

Ciseau à graver «EUROP»  - Réf 3643

Ciseau à graver «EUROP» - Réf 7081

Ciseau à graver fort - Réf 3397

Ciseau à graver fort - Réf 7112

Ciseau boucharde au carbure - Réf 1187

Ciseau choc au carbure - Réf 6757

Grzadine au carbure - Réf 6787
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ciseau en V courbe - 2 mm - avec manche 

réf 3146

• Le ciseau - largeur 02 mm 205781.02 

• Le ciseau - largeur 04 mm 205781.04 

• Le ciseau - largeur 06 mm 205781.06 

• Le ciseau - largeur 08 mm 205781.08 

• Le ciseau - largeur 10 mm 205781.10 

• Le ciseau - largeur 12 mm 205782.12 

• Le ciseau - largeur 14 mm 205782.14 

• Le ciseau - largeur 18 mm 205783.18 

• Le ciseau - largeur 20 mm 205784.20 

SCuLPTuRE SuR BOiS
Outi ls  «KiRSCHEN»

Ciseaux

ciseau droit à manche bois 

réf 3101

• Le ciseau - largeur 2 mm 219272.02

• Le ciseau - largeur 4 mm 219272.04

• Le ciseau - largeur 6 mm 219272.06

• Le ciseau - largeur 8 mm 219272.08

• Le ciseau - largeur 12 mm 219273.12

• Le ciseau - largeur 16 mm 219274.16

• Le ciseau - largeur 20 mm 219275.20

ciseau en V droit - 2 mm - avec manche 

réf 3139

• Le ciseau - largeur 02 mm...............................205752.02 

• Le ciseau - largeur 04 mm...............................205752.04 

• Le ciseau - largeur 06 mm...............................205752.06 

• Le ciseau - largeur 08 mm...............................205752.08 

• Le ciseau - largeur 10 mm...............................205752.10 

• Le ciseau - largeur 12 mm...............................205753.12 

• Le ciseau - largeur 14 mm...............................205753.14 

• Le ciseau - largeur 18 mm...............................205754.18 

• Le ciseau - largeur 20 mm...............................205755.20 

• Le ciseau - largeur 25 mm...............................205756.25

• Le ciseau - largeur 30 mm...............................205757.30  

ciseau droit d’ébauche - à manche plastique 

réf 1003

• Le ciseau - largeur 02 mm ...............................205723.02

• Le ciseau - largeur 04 mm ...............................205723.04

• Le ciseau - largeur 06 mm ...............................205723.06

• Le ciseau - largeur 08 mm ...............................205723.08

• Le ciseau - largeur 10 mm ...............................205723.10

• Le ciseau - largeur 12 mm ...............................205723.12

• Le ciseau - largeur 14 mm ...............................205723.14

• Le ciseau - largeur 16 mm ...............................205723.16

• Le ciseau - largeur 18 mm ...............................205724.18

• Le ciseau - largeur 20 mm ...............................205724.20

• Le ciseau - largeur 22 mm ...............................205725.22

• Le ciseau - largeur 24 mm ...............................205725.24

• Le ciseau - largeur 25 mm ...............................205725.25

• Le ciseau - largeur 26 mm ...............................205725.26

Réf. 3146

Réf. 3101

Réf. 3139

Réf. 1003
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gouge 1/4 ronde bombé droit avec manche 

réf 3108

• La gouge - largeur 02 mm....................................205737.02  

• La gouge - largeur 04 mm....................................205737.04 

• La gouge - largeur 06 mm....................................205737.06 

• La gouge - largeur 08 mm....................................205737.08

• La gouge - largeur 10 mm....................................205737.10    

• La gouge - largeur 12 mm....................................205738.12 

• La gouge - largeur 14 mm....................................205738.14    

• La gouge - largeur 16 mm....................................219279.16

• La gouge - largeur 18 mm....................................205739.18

• La gouge - largeur 20 mm....................................219280.20

• La gouge - largeur 25 mm....................................205740.25

• La gouge - largeur 30 mm....................................205741.30

• La gouge - largeur 35 mm....................................205742.35

• La gouge - largeur 40 mm....................................205743.40

gouge ronde droite avec manche 

réf 3109

• La gouge - largeur 2 mm............................205744.02

• La gouge - largeur 4 mm............................205744.04  

• La gouge - largeur 6 mm............................205744.06  

• La gouge - largeur 8 mm............................205744.08

• La gouge - largeur 10 mm ..........................205744.10 

• Le gouge - largeur 12 mm ..........................205745.12

• Le gouge - largeur 14 mm ..........................205745.14

• Le gouge - largeur 16 mm ..........................205746.16

• Le gouge - largeur 18 mm ..........................219271.18 

• Le gouge - largeur 20 mm ..........................205747.20

• Le gouge - largeur 25 mm ..........................205748.25

• Le gouge - largeur 30 mm ..........................205749.30

• Le gouge - largeur 35 mm ..........................205750.35

• Le gouge - largeur 40 mm ..........................205751.40 

gouge bombé droit avec manche 

réf 3105

• La gouge - largeur 04 mm ....................................219276.04

• La gouge - largeur 06 mm ....................................219276.06  

• La gouge - largeur 08  mm ...................................219276.08    

• La gouge - largeur 12 mm ....................................219277.12

• La gouge - largeur 16 mm ....................................219278.16

Gouges

Réf. 3105

Réf. 3108

Réf. 3109
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gouge 1/2 ronde bombé courbe avec manche

réf 3117

• La gouge - largeur 02 mm ....................................205690.02 

• La gouge - largeur 04 mm ....................................205690.04

• La gouge - largeur 06 mm ....................................205690.06

• La gouge - largeur 08 mm ....................................205690.08

• La gouge - largeur 10 mm ....................................205690.10

• La gouge - largeur 12 mm ....................................205691.12

• La gouge - largeur 14 mm ....................................205691.14

• La gouge - largeur 16 mm ....................................205692.16

• La gouge - largeur 18 mm.....................................219270.18

• La gouge - largeur 20 mm ....................................205693.20

• La gouge - largeur 30 mm ....................................205694.30

• La gouge - largeur 35 mm.....................................205695.35

• La gouge - largeur 40 mm ....................................205696.40 

gouge 1/2 ronde bombé courbe avec manche

réf 3110

• La gouge - largeur 02 mm ....................................219281.02 

• La gouge - largeur 04 mm ....................................219281.04

• La gouge - largeur 06 mm ....................................219281.06

• La gouge - largeur 08 mm ....................................221561.08

• La gouge - largeur 12 mm ....................................219282.12

• La gouge - largeur 16 mm ....................................219283.16

• La gouge - largeur 20 mm ....................................221562.20  

gouge à rainer avec manche

réf 3147

• La gouge - Largeur  01 mm ...............................219284   n1

• La gouge - largeur 1,5 mm.................................219284 n15

• La gouge - largeur  02 mm.........................................219284   n2

Réf. 3110
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Gouges

Réf. 3117

Réf. 3147
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Couteaux

couteaux

• Réf  3351  - Le couteau.....................................................205719

• Réf  3353  - Le couteau.....................................................205720

• Réf  3356  - Le couteau.....................................................205721

• Réf  3358  - Le couteau.....................................................205722

Pierres à affuter

pierres à affuter, jeu de 4

• Réf  3704  - Le jeu de 4 pierres à affuter..............................205760

pierres à affuter, 2 grains 

• Réf  3707  - La pierre à affuter - 2 grains, n°2/ n°4................205761

pierres à affuter vulcan naturel 100 x 50 mm

• Réf  3705  - La pierre à affuter - grain 5...............................219285

pierres à affuter arkansas naturel 101 x 35 x 8 1/2 mm

• Réf  3709  - La pierre à affuter - grain 5...............................219286

Pochettes d’outils pour la sculpture

pochettes d’outils

réf 3424

• La pochette de 4 outils pour sculpture.................................205767

réf 3406

• La pochette de 6 outils pour sculpture.................................205763

Maillet de sculpteur

Maillet de sculpteur

• Réf  3500  - Le maillet de Ø 90 mm ...................................217676

Pierre à affuter, 2 grains (grain 2 et grain 4)

Pierre à affuter Arkansas, grain 5, 

Pierre à affuter jeu de 4

Réf. 3351

Réf. 3353

Réf. 3356

Réf. 3358
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SCuLPTuRE
MATERiELS POuR TERRE, PLâTRE, BOiS,  PiERRES TENDRES

Armatures

socles et armatures de modelage

Socle en hêtre massif de 30 x 30 cm avec armature
métallique de 35 cm de haut
• Le socle avec tige droite ..............................264597

• Le socle avec tige coudée ............................264598

• Le socle en bois (seul)..................................264595

• La tige droite métallique, seule....................264596

• La tige coudée métallique, seule..................264594

tournette sur pieds en acier

Tournette sur pieds en acier, possède une certaine
inertie une fois lancée. Ø : 220 mm 
poids : 4,5 kg
• La tournette ..................................................201635

selle de sculpteur en chêne et hêtre

Selle en chêne massif, huilé et plateau multiplis en
hêtre. 
Plateau carré pivotant et réglable en hauteur 
( de 1,00 à 1,20 m)
• La selle, plateau de 40 x 40 cm ....................264591

• La selle, plateau de 50 x 50 cm ....................214505

sslles de sculpteur

selle de sculpteur en kit

Selle en hêtre huilé et plateau en médium de 35 x 35 cm. 
Présentation en kit.
Hauteur 0,90 m)
• La selle,en kit ..............................................................212800

Tournettes

selle de table en hêtre

Tournette en hêtre teinté, ciré de 30 x 30cm, hauteur
7 cm
• La selle.........................................................264593

Tournettes de table

tournette de table en acier

Tournette de table en acier, possède une certaine inertie une
fois lancée. Ø : 200 mm - poids : 2,6 kg
Permet de tourner de petites pièces, utilisée aussi dans le
décor pour porcelaine pour permettre «les filets»
• La tournette ..................................................264762



SCuLPTuRE
MATERiELS POuR TERRE, PLâTRE, BOiS,  PiERRES TENDRES

Selles de sculpteur

selle de roulement

Selle en chêne massif, huilé.
Le plateau carré est mobile (monté qur roulement à galet en
acier, trés grande robustesse, peu porter des charges très
lourdes (1 tonne). 
Plateau 0,70 x 0,70 cm - hauteur fixe : 58 cm. 
• La selle à roulement ....................................................264592

selle ronde-bosse

Selle en chêne massif, huilé.
Le plateau carré est mobile (monté qur roulement à galet en
acier entre 2 couronnes, trés grande robustesse, peu porter des
charges très lourdes (1 tonne). 
Plateau 0,80 x 0,80 cm - hauteur fixe : 70 cm. 
• La selle ronde-bosse....................................................212085
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C E R A M i Q u E
E M A u X
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Emaux pour faïence transparents et blancs

réf désignation coefficient Kg plage de cuisson code

de dilatation 

PR 14...............Transparent correcteur de dilatation..............41..........................1 kg.........................980-1050°c ..............222865

PR 1430...........Transparent ...................................................47..........................1 kg.........................980-1020°c ..............223055

PR 500.............Transparent....................................................55..........................1 kg.........................950-1020°c ..............222868

5460/F .............Transparent....................................................61..........................1 kg.........................980-1040°c ..............222867

PR233..............Transparent brillant .......................................63..........................1 kg.........................950-1020°c ..............222866

PR 1B..............Blanc brillant.................................................55..........................1 kg........................1000-1080°c .............222056

PR 115.............Blanc brillant.................................................58..........................1 kg .......................1000-1080°C.............222870

PR 125.............Blanc brillant.................................................64..........................1 kg.........................980-1000°c ..............222869

PR 20...............Blanc opaque satiné ......................................65..........................1 kg.........................980-1100°c ..............222872

Emaux pour grès et porcelaine
couvertes transparentes et blanches

réf désignation Kg plage de cuisson code

0-301 ...............Couverte transparente brillante
pour développement des colorants ..............................................1 kg.......................1250 -1280°C ............222874

0-6025 .............Couverte transparente brillante ...................................................1 kg .......................1250-1300°C.............222873

0-6048 .............Couverte transparente mate.........................................................1 kg .......................1250-1300°C.............222875

0-10151 ...........Blanc opaque brillant .................................................................1 kg .......................1250-1300°C.............222877

0-303 ...............Blanc ultra opaque ......................................................................1 kg .......................1250-1300°C.............222876

0-6053 .............Blanc opaque mat........................................................................1 kg .......................1250-1300°C.............222969

0-5564D ..........Blanc très opaque ........................................................................1 kg .......................1250-1300°C.............222971

emaux colorés sans plomb 

0-10218............Blanc nacré ..................................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222967

0-10541............Bleu de Cobalt ............................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222974

0-10112............Bleu cristallisé satiné ...................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222976

0-10272............Bleu noir ......................................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222972

0-10135............Marron café..................................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222970

0-10540............Noir ..............................................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222975

E- 53290 ..........Rouge tomate ...............................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222968

0-10538............Vert mousse..................................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222977

0-10577............Rouge Pourpre .............................................................................1 kg ..........1250-1300°C ........................222973

C E R A M i Q u E
«SOLARGiL»

nous pouvons commander tous les produits «solargil» sur demande (délai 15 jours)
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crayon céramique

Colorant sous forme de crayon pour application sous couverte

réf désignation plage de cuisson code

606...................Noir.................................................................................................................950- 1300°C........................222986
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CERAMiQuE
«SOLARGiL»

engobe blanc pour faïence

On applique un engobe sur une poterie encore humide ou une poterie sèche pour en changer la couleur et obtenir un effet décoratif.

Pour améliorer la tenue de l’engobe sur la pièce, on peut lui ajouter 5 à 10 % de couverte transparente. 

Se mélange aussi aux colorants et oxydes

5000.................Engobe blanc ..............................................................................1 Kg........................980-1050°C .............223025

Monocolle ii, colle d’amidon

Collle liquide et suspensif - épaississant

• Le pot de 500 ml.........................................................222987

nous pouvons commander tous les produits «solargil» sur demande (délai 15 jours)

désignation conditionnements code

Bioxyde de Manganèse .......................................................................................100 g.........................................................222904

Bioxyde de Titane ...............................................................................................100 g.........................................................222905

Carbonate de Cobalt ............................................................................................100 g.........................................................222906

Oxyde de Chrome Vert........................................................................................100 g.........................................................222908

Oxyde de Cuivre Noir .........................................................................................100 g.........................................................222907

Oxyde d’Etain .....................................................................................................100 g.........................................................222910

Oxyde de Nickel..................................................................................................100 g.........................................................222909

Oxyde de Zinc .....................................................................................................100 g.........................................................222911

Oxydes narturels

Bol émaillé



CERAMiQuE
EMAuX POuR FAïENCE «PRODESCO» «SOLARGiL»

Gamme «FACiLESMALT», émaux liquides prêts a l’emploi en 250 g

emaux transparents unis brillant sans plomb - série etsp

réf désignation poids plage de cuisson code

ETSP 01.................Transparent ..........................................250 g .............................980°C ....................222913

ETSP 02.................Bleu de Cobalt .....................................250 g .............................980°C ....................222914

ETSP 03.................Transparent craquelé............................250 g .............................980°C ....................222926

ETSP 04.................Jaune ....................................................250 g .............................980°C ....................222916

ETSP 05.................Saumon ................................................250 g .............................980°C ....................222917

ETSP 06.................Orange .................................................250 g .............................980°C ....................922918

ETSP 07.................Corail ...................................................250 g .............................980°C ....................922919

ETSP 08.................Rouge intense ......................................250 g .............................980°C ....................222920

ETSP 09/N.............Rose .....................................................250 g .............................980°C ....................222921

ETSP 10.................Carmin .................................................250 g .............................980°C ....................222922

ETSP 11.................Violet ...................................................250 g .............................980°C ....................222923

ETSP 12.................Mauve ..................................................250 g .............................980°C ....................222924

ETSP 13.................Bleu Pervenche ....................................250 g .............................980°C ....................222925

ETSP 14.................Turquoise .............................................250 g .............................980°C ....................222926

ETSP 15.................Bleu Azafata ........................................250 g .............................980°C ....................222927

ETSP 16.................Vert Lima .............................................250 g .............................980°C ....................222928

ETSP 17.................Vert Victoria.........................................250 g .............................980°C ....................222929

ETSP 18.................Vert Bleu ..............................................250 g .............................980°C ....................222930

ETSP 19.................Caramel................................................250 g .............................980°C ....................222931

ETSP 20.................Chocolat...............................................250 g .............................980°C ....................922932

ETSP 21.................Café......................................................250 g .............................980°C ....................222933

ETSP 22.................Gris ......................................................250 g .............................980°C ....................223242

ETSP 23.................Noir ......................................................250 g .............................980°C ....................222934

ETSP 24.................Miel......................................................250 g .............................980°C ....................222935

ETSP 25.................Cognac .................................................250 g .............................980°C ....................222936

ETSP 26.................Vert de Cuivre......................................250 g .............................980°C ....................222937

ETSP 27.................Vert.......................................................250 g .............................980°C ....................222938

nous pouvons commander tous les produits «solargil» sur demande (délai 15 jours)
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réf désignation poids plage de cuisson code

EOSP 00............Blanc ....................................250 g .................................980°C..................................222939

EOSP 01............Blanc antique .......................250 g .................................980°C..................................222940

EOSP 02............Bleu Outremer......................250 g .................................980°C..................................222941

EOSP 03............Aubergine.............................250 g .................................980°C..................................222942

EOSP 04............Turquoise .............................250 g .................................980°C..................................222943

EOSP 05............Jaune ....................................250 g .................................980°C..................................222944

EOSP 06............Lilas .....................................250 g .................................980°C..................................222945

EOSP 07............Vert de Chrome ....................250 g .................................980°C..................................222946

EOSP 08............Bleu ciel ...............................250 g .................................980°C..................................222947

EOSP 09............Bleu de Cobalt .....................250 g .................................980°C..................................222948

EOSP 10............Vert Bleu ..............................250 g .................................980°C..................................222949

EOSP 11............Chocolat ...............................250 g .................................980°C..................................222950

EOSP 12............Gris foncé.............................250 g .................................980°C..................................222951

EOSP 13............Gris Perle .............................250 g .................................980°C..................................222952

EOSP 14............Rouge ...................................250 g .................................980°C..................................222953

EOSP 15............Pêche....................................250 g .................................980°C..................................222954

EOSP 16............Orange..................................250 g .................................980°C..................................222955

EOSP 17............Maquillage ...........................250 g .................................980°C..................................222956

EOSP 18............Bleu Paon.............................250 g .................................980°C..................................222957

EOSP 19............Mauve ..................................250 g .................................980°C..................................222958

EOSP 20............Carmin .................................250 g .................................980°C..................................222959

EOSP 21............Rose .....................................250 g .................................980°C..................................222960

EOSP 22............Vert Amande ........................250 g .................................980°C..................................222961

EOSP 23............Pistache ................................250 g .................................980°C..................................222962

EOSP 24............Camel ...................................250 g .................................980°C..................................222963

EOSP 25............Marron glacé ........................250 g .................................980°C..................................222964

EOSP 26............Noir ......................................250 g .................................980°C..................................222965

EOSP 27............Gris Pierre ............................250 g .................................980°C..................................222966

CERAMiQuE
EMAuX POuR FAïENCE «SOLARGiL»

Gamme «FACiLESMALT», émaux liquides prêt a l’emploi, 250 g

emaux opaques unis brillant sans plomb - série eosp
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réf désignation Formule plage de cuisson code

P19 ...........Bleu de Cobalt ............................................................Co-Si ................................950- 1300°C..........................222895

P188..............Bleu Gris .................................................................V-Zr.................................950- 1300°C..........................222897

P12 ............Bleu Lavande ..........................................................Co-Si-Zn .............................950- 1250°C..........................222892

P134 ..............Bleu Roi ..............................................................Al-Co-Zr .............................950- 1300°C..........................222893

P10 ...........Bleu Turquoise...........................................................Si-V-Zr...............................950- 1300°C..........................222888

P26................Bleu Vert..............................................................Co-Cr-Zn.............................950- 1400°C..........................222896

P211 .................Brun .................................................................Cr-Fe-Zn .............................950- 1100°C..........................222903

P15 ...............Jaune d’or ..............................................................Pr-Si-Zr ..............................950- 1300°C..........................222884

P508...........Jaune intense............................................................Zr-Si-Pr ..............................950- 1300°C..........................222883

P316 ..........Jaune Orangé ........................................................Cd-Se-Zr-Si...........................950- 1280°C..........................222879

P40.............Marron glacé............................................................Fe-V-Zr ..............................950- 1250°C..........................222891

P50............Marron Rouge..........................................................Cr-Fe-Zn .............................950- 1300°C..........................222900

P55....................Noir ..............................................................Co-Fe-Mn-Cr..........................950- 1400°C..........................222882

P317 ...............Orange .............................................................Cd-Se-Zr-Si...........................980- 1280°C..........................222885

P03................Rose pâle..............................................................Al-Cr-Zn .............................950- 1300°C..........................222901

P38............Rouge Carmin .......................................................Sn-Ca-Si-Cr...........................950- 1250°C..........................222889

P320..........Rouge Tomate ............................................................Cd-Se................................960- 1300°C..........................222878

P315 .............Rouge vif ...........................................................Cd-Se-Zr-Si...........................980- 1280°C..........................222881

P33.............Vert Céladon............................................................Ca-V-Zr ..............................950- 1300°C..........................222894

P35..............Vert de Gris.............................................................Fe-V-Zr ..............................950- 1300°C..........................222902

P78...............Vert Herbe ................................................................Cr-Si ................................950- 1400°C..........................222898

P28 .............Vert Pomme.............................................................Pr-V-Zr ..............................950- 1300°C..........................222887

P69 .............Vert Victoria.............................................................Pr-V-Zr ..............................950- 1300°C..........................222899

P137/N ............Violet ...................................................................Sn-Cr ................................950- 1200°C..........................222890

P324......Violet d’Aubergine.........................................................Cr-Sn ................................950- 1200°C..........................222880

P266 ..........Rouge Grenat ........................................................Cd-Se-Zr-Si...........................950- 1300°C..........................222886

Oxydes colorants SéRiE «P» en 100 g
Gamme d’oxydes colorants calcinés, utilisable pour colorer les émaux : de 1 à 5 % dans une couverte transparente et de 1 à 10 %
dans un émail blanc. (Egalement utilisable pour la décoration, il faut ajouter dans le pigment 50% de fondant) Convient pour la
faïence, le grés et la porcelaine.

C E R A M i Q u E
OXYDES COLORANTS
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Latex

latex prévulcanisé - 3722500/3722600

Le latex  n'est pas une matière plastique de synthèse mais tout
simplement la sève de l'hévéa (arbre à caoutchouc) poussant en
Asie, dans laquelle est incorporé de l'ammoniaque ou de la po-
tasse caustique pour la conservation. Le latex vulcanise par sim-
ple séchage à l'air ambiant, il peut être chargé (talc, kaolin), teinté
ou coloré. Humide, le latex est blanchâtre. En séchant, il devient
laiteux et s’épaissit. Vulcanisé, il est translucide et ambré . une
source d'air chaud jusqu'à 70°C accélère sa prise. 
Economique et simple d’emploi, le latex permet la  fabrication
de moules au trempé ou par estampage (ajouter 2% d’agent
thixo). 
* Guide  technique  n°2 
• La boîte de 750 g..........................................................214342

• La boîte de 5 kg - sur commande .................................214343

agent tixo pour latex - 3723100

incorporé à raison de 2 à 3%, l’agent thixo transforme le latex  en
une pâte épaisse  permettant ainsi l’estampage au pinceau sur des
surfaces verticales. 
* Guide  technique  n°2 
• La boîte de 200 g..........................................................214344

Conseil :  Lors du démoulage d’une pièce en latex, appliquer du

talc pour éviter qu’il ne colle sur lui même.

Trois couches de latex renforcées avec  un tissu de verranne Réf

214367 donnent un résultat optimum. 

Alginate

alginate de moulage - 3723300/3723400

Prise lente, haute résistance, pour empreintes sur des sujets natu-
rels (mains, visages, fruits) pour 1 à 3 épreuves en fonction de la
complexité. 
Mélanger 1 volume de poudre pour 2,5 volumes d’eau, prise en
gel en 8 minutes. Accélérer la prise à l’eau tiède ou réduire à l’eau
froide.
L’alginate permet des tirages en plâtre, cire, ou résine polyuré-
thane blanche.
Avant de couler le plâtre, traiter avec une solution d’alun de po-
tasse à 10%  pour un résultat optimum.
* Guide  technique n°3
• La boîte de 500 g..........................................................214345

• La boîte de 2 kg - sur commande .................................214346

Conseils : pour mouler avec de l’alginate en couche mince de 2

à 3 cm d’épaisseur, sur des parois verticales, réduire la quantité

d’eau pour obtenir une pâte épaisse, éventuellement ajouter à

l’eau de la silice colloïdale réf 3733300. 

Attention ! l’alginate  colle sur les surfaces poreuses et sèches

comme le plâtre par exemple, appliquer un vernis au préalable :

alcool-polyvinylique réf 3730800 ou gomme-laque réf 3731100.

alginate reversible - 3723601/3723602/3723603

Premier matériau de moulage à la fois naturel et réutilisable, cette
alginate réversible est employée  pour toutes empreintes ou mou-
lages  en bateau ou coulée sous chape sur  tout support résistant
à 60°C . Fidèle, naturelle, reversible, elle permet de dupliquer ra-
pidement  maquettes, modèles… 
L’alginate réversible permet des tirages en plâtre ou en résine po-
lyuréthane blanche.
Après usage le moule est coupé en morceaux puis refondu
(micro onde) pour un nouveau moulage.
* Guide  technique n°3
• Les 100 g ......................................................................216226

• Les 500 g ......................................................................216227

• Le kg.............................................................................216228

Conseils : Pour réduire une forme avec l'alginate

Mouler l'objet avec l'alginate ou avec un caoutchouc silicone.

Dans le moule ainsi obtenu, appliquer de l'alginate au pinceau

puis remplir la totalité du moule.

Démouler délicatement et laisser sécher dans un courant d'air ou

près d'une source de chaleur. Dés que la taille voulue est obtenue

(jusqu'à - 30% en une fois) , remouler la pièce puis effectuer le

tirage en plâtre ou en résine

MODELAGE - MOuLAGE
GAMME ROSiER

alliage de metaux, bas point de fusion - 3734100

Alliage d’étain et d’antimoine spécialement étudié pour la réa-
lisation de moulages dans l’élastomère silicone haute résistance.
Point de fusion 136°C .
* Guide  technique  n°7.
• Le lingotin Ø 7 à 5 cm environ ....................................214358
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MODELAGE -  MOuLAGE
GAMME ROSiER

Elastomères de silicone

Ce composé organo-métallique à base de polymère de silicone
réticulé se présente sous la forme d'une pâte plus ou moins vis-
queuse qui, après vulcanisation à température ambiante sous l'ac-
tion d'un catalyseur ou de l'humidité ambiante pour les produits
mono-composants, se transforme en une masse caoutchouteuse
plus ou moins souple et résistante au déchirement et à la chaleur.

rtV haute résistance «Hr» 3728600/3728700/3728800

Cet elastomère de silicone polycondensation est exclusivement ré-
servé à la réalisation de surmoulages et n’est en aucun cas compatible
avec la peau.
il réticule à température ambiante sous l'action d'un catalyseur
contenant généralement un sel d'étain et dégage de l'alcool (étha-
nol ou propanol). Le retrait inhérent à ce système de réticulation
s'arrête environ une semaine après et peut atteindre 0,4 à 2 %.
il est conseillé de ne pas couler tout de suite des matières plas-
tiques agressives telles que les résines époxy, polyester ou poly-
uréthane mais d'attendre quelques jours avant la mise en service
des moules.
Sa grande résistance ( allongement jusqu’à 600%, coulée de mé-
taux jusqu’à 150 C° ) en fait un produit polyvalent.

il vulcanise avec 5% de catalyseur standard, et  s’épaissit avec
1% d'additif thixo pour estampage à la verticale. 
L'huile de silicone pour fluidifier, ou la charge spéciale pour dur-
cir le mélange, diminue aussi le prix de revient. 
Pour les membranes estampées, utiliser de la verranne comme
renfort pour un résultat optimum ( ref 214367 )
* Guide technique n° 7
• Le kit de 1,50 kg (1 kg + 50 g de catalyseur)...............214351

sur commande :

• Le kit de 4,75 kg (4,5 kg + 250 g de catalyseur)................214352

rtV silicone haute température «Ht» 3729101

Caoutchouc silicone condensation réticulable à froid, mise en
oeuvre par coulée pour la réalisation de moules souples sur toutes
formes comportant des contre-dépouilles. Etudié pour la coulée
de métaux à bas point de fusion (jusqu’a 300° C). Etain, plomb,al-
liages, figurines, plombs de pêche etc.
Mode d’emploi :
Mélanger intimement 100 parts de base rouge pour 5 parts pon-
dérarales de catalyseur. Le temps de travail est de 20 minutes, le
temps de démoulage est de 5 heures. Nettoyage des outils avec
de l’essence C.
• Le kit de 1,05 kg (1 kg + 0,5 g de catalyseur) ...................222156 
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rtV silicone en pâte - 3729201 

Caoutchouc silicone bi-composant en pâte.
Après pétrissage de la base avec le catalyseur en tube, le mélange
vulcanise en 10 minutes, le démoulage peut être fait aussitôt. Ce
RTV permet de réaliser des empreintes rapides pour des proto-
types ou pour la restauration. 
il permet aussi de réaliser des pièces provisoires dans certains
moules compliqués et de réduire considérablement les problèmes
de contre dépouille. 
* Guide technique n°7.
• Le kit de 1,02 kg .............................................................214357

Répondant à un besoin grandissant de moulage pour des em-

preintes trés fidèles de corps humain, ou pour l’alimentaire, les

fabricants ont mis au point une nouvelle formule à prise rapide,

compatible avec la peau et non toxique. Ces élastomères sont

des systèmes par addition. La souplesse de la membrane néces-

site généralement une chape rigide pour éviter les déformations

de l’empreinte. 

Point faible : son coût élevé compte tenu des quantités requises

pour réaliser une empreinte sur le vif.

rtV contact Fa 730 - 3729901

Les RTV contact FA730 sont des élastomères de silicone bi-
composant réticulant à température ambiante par réaction de
polyaddition.
ils se présentent sous la forme de deux fluides épais pour le RTV
contact FA 730 qui, une fois mélangés, se transforment après ré-
ticulation en un matériau élastique et résistant.
Applications : les RTV contact FA 730 sont proposés pour les
techniques de prise d’empreinte sur le vif en audiologie, podo-
logie, dans le domaine artistique, ainsi qu’en thanatopraxie.
• FA 730 - Le kit de 1 kg .....................................................216236

Conseil : Pour éviter de faire une chape de bandes plâtrées, pour

un buste ou un pied par exemple, appliquer une première couche

de RTV pur puis après la prise une autre couche de RTV mélangé

avec des microsphères de verre, réf 3733000 à parts égales en

volume.

rtV contact alimentaire - 3729905

Ce RTV translucide réticule par addition d'un catalyseur dans un
rapport 100 de base pour 10 parts de réactif.
Dureté shore 28. Temps de prise de 15 heures à 20°C  ou 40 mi-
nutes à 60°C.
utilisation pour du chocolat : moulage en bateau ou coulée sous
chape.
• Le kit de 1,1 kg ...............................................................216238



Résine polyurethane

résine p.u. réactive - 3727400/3727500

Résine bi-composant 50/50 très fluide pour modèles réduits et
figurines. Démoulage 15mn. 
Pour imiter le bois, ajouter  jusqu’à 100%  en volume de micro-
ballons  de verre réf 3733000 . Appliquer du barrier coat  réf
3730700 pour augmenter la durée de vie des moules
* Guide technique n°6
• Le kit de 500 g (250 + 250) .........................................214359

• Le kit de 2 kg (1 + 1) ...................................................214360

résine p.u blanche - 3727700

Résine chargée, recommandée pour la fabrication de prototypes
(dureté shore 80, retrait 0,24%). Elle peut être facilement sciée,
poncée et polie. Elle ne dégage pas d'odeur, est peu sensible à
l'humidité et est particulièrement indiquée pour des coulages
dans des empreintes en alginate. 
* Guide technique n°6
• Le kit de 1,20 kg (1 + 0,20) .........................................214361

Mousse de polyurethane

Elles sont souples ou rigides. La mousse souple est constituée

de fines cellules ouvertes, elle se déforme sous pression de façon

réversible. La qualité rigide est constituée de cellules fermées,

elle flotte sans absorber d'eau , elle se déforme sous pression de

façon irréversible. Très réactifs, les composants doivent être soi-

gneusement dosés et mélangés énergiquement avec un mélan-

geur  à une température de l'ordre de 18 à 25°C. Les mousses

s'expansent jusqu' à 30 fois leur volume initial.

Dés qu'ils sont mis en contact et brassés, les composants réagis-

sent; il se produit alors plusieurs changements d'état et une élé-

vation de température.

Mousse p.u. rigide - 3728100

Cette mousse rigide est d'une densité de 33g/l. Elle se prépare dans
un rapport de 1 part de composant A pour 1 part de composant B.
Elle est très utile pour la réalisation de pièces moulées quand on
recherche une grande légèreté ou flotabilité. D'une très bonne pré-
cision d'empreinte, elle imite parfaitement le bois (fausses poutres).
Elle est généralement utilisée pour la fabrication de grands élé-
ments comme les décors de théâtre, cinéma ou parcs d'attractions.
(Pour obtenir des pièces compactes appliquer un léger stratifié po-
lyester en surface). 
Attention, la pression exercée contre les parois du moule lors de
l’expansion est très importante. Les moules seront réalisés en résine
stratifiée et boulonnés de préférence au plâtre ou à tout autre ma-
tériau . 
* Guide technique n° 6
• Le kit de 2 kg (1 + 1) ...................................................216235
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Catalyseurs

catalyseur standard - 3729400

Catalyseur standart pour RTV HR et R20. Mélanger minutieu-
sement le catalyseur et la base. Le temps de prise est de 1 heure
et le démoulage est possible après 6 heures.
• Le flacon de 250 g ...........................................................216784

catalyseur rapide - 3729500

Catalyseur rapide  pour RTV HR et R20, démoulage possible
en 90 minutes.
• Le flacon de 250 g ...........................................................214353

Agents

agent thixo - 3729600

incorporé à raison de 1 à 3% dans les RTV "HR" ou "SR", il
permet d’épaissir le mélange afin de réaliser des moulages par
estampage sur des parois verticales. 
*Guide technique n°7
• Le flacon de 100 g ...........................................................214354

Huile de silicone - 3729800

Huile de silicone pure, à incorporer à raison de 5 à 20% dans
l’élastomère "HR" et R20. Diminue le coût, abaisse la dureté et
augmente la fluidité. Limite la formation de bulles. 
*Guide technique n°7
• Le flacon de 100 ml .........................................................214355

Conseil : nettoyage des outils avec l'essence "C"
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Mousse p.u. souple - 3741000

D'une densité de 50g/l en expansion libre, 60g/l moulée, elle se
mélange dans le rapport de 100 parts de composant A pour 53
parts de composant B (en poids). Temps de crème 25 secondes,
temps de fil 2/3 minutes, temps de démoulage 8 minutes. Elle
est utilisée pour la réalisation d'objets souples, (mannequins, ma-
rionnettes, costumes, accessoires, armes factices, volumes ani-
més, effets spéciaux etc.)
Tout comme la mousse P.u. rigide, sa surface peut être renforcée
avec une couche de latex ou d'élastomère polyuréthane appli-
quée dans le moule. un meilleur résultat et un temps de démou-
lage plus court est obtenu dans un moule chauffé à 30°C.
* Guide technique n°6
• Le kit de 1,5 kg (1 + 0,5) .............................................216224

Mousse polyurethane en bloc - 3722100

Cette mousse très dense (80kg/m3) permet d’obtenir des détails
très fins par taille directe. Elle se travaille avec : cutter, lime,
râpe, papier abrasif. Elle n’est pas attaquée par les résines et par
les solvants .
* Guide technique  n°1
• Le bloc 30 x 50 x 10 cm...............................................216225

easy mastic - 3721901

C’est un mastic polyuréthane bi-composant sans odeur et à très
faible densité. Son grain fin et sa structure proche du bois tendre le
destinent plus particulièrement  à la réparation, à l’assemblage de
toutes formes légères : blocs de mousse de polyuréthane, polystyrène
expansé, bois, carton mousse...
• Le kit de 500 gr ............................................................217096
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Résine polyester

polyester pour stratifier - 3725500

Résine standard « écologique » pour stratifier à faible réactivité
et émission de vapeurs limitée.
Résine polyester utilisée par "moulage au contact" avec un ren-
fort de type mat ou tissu de verre. Le durcissement est obtenu
après ajout du catalyseur à raison de 0,8 à 2%. Les pièces obte-
nues sont d’une grande solidité et d’un meilleur aspect de sur-
face . Travailler entre 15°C et 30°C.
* Guide technique  n° 5
• La boîte de 5 kg, sans catalyseur ........................................214383

résine à charger ou à couler - 3725800

Cette résine est spécialement formulée pour la coulée en masse.
Sa basse viscosité, et son pouvoir mouillant très élevé en font
un liant idéal pour la fabrication de béton de résine par incorpo-
ration de charges . 
Elle permet de réaliser des coulées importantes en limitant le
risque de craquelure, et le prix de revient.
* Guide technique n°5
• La boîte de 1 kg avec catalyseur.........................................216223

résine d’inclusion - 3726200/3726300

Cette résine transparente à basses réactivité et viscosité est spé-
cialement formulée pour la coulée de pièces transparentes inco-
lores ou teintées et pour l’'inclusion de statuettes, sculptures, etc. 
A 20°C, pour les masses importantes et dans des fortes épais-
seurs, doser le catalyseur comme suit : 
Pour 1cm d'épaisseur : 1% à 2% 
Pour 3 cm d'épaisseur : 0,6 à 1% 
Pour 10 cm et plus : 0,4 à 0,5% 
(20 gouttes de catalyseur = 1g) 
La coulée de masses au delà de 10 kg est possible mais il faut
réduire dans ce cas le catalyseur jusqu'à 0,3% et travailler dans
un moule pouvant évacuer les calories très rapidement.  Les in-
clusions doivent être poncées avec des abrasifs à l'eau de plus
en plus fins et polies avec un disque de coton monté 
sur une perceuse et enduit de la pâte à polir. Les coulées en
masse seront poncées et vernies avec le vernis polyuréthane réf
3731200 ou époxy réf 3731400.
* Guide  technique n° 5
• La boîte de 1 kg avec catalyseur.........................................214365

• La boîte de 5 kg sans catalyseur.........................................214366



catalyseur pour polyester - 3727100

A  incorporer dans le gel coat ou la résine à raison de 0,4 à 2%
en fonction des quantités et de la température ambiante.   
• Le flacon de 100 ml .........................................................214384

Conseil : Pour faire un stratifié, appliquez  d’abord un gel-coat.

Après séchage, appliquez des coupons de mat de verre en les

imprégnant de résine catalysée. Attendez la prise puis appliquez

du roving, finissez avec une nouvelle couche de mat de verre.

Résine époxyde

Elle se distingue de la résine polyester par ses caractéristiques

mécaniques plus élevées (plus grande solidité) et une absence de

retrait et d'odeur.

résine de coulée et sratifié  - 3724700/3724800

Résine qualité «optique» autolissante, sans retrait. 
Pour inclusions et coulées jusqu’à 15 cm. utilisée aussi pour imi-
ter l’eau ou aussi pour recouvrir des toiles peintes ou des photos.
Durcissement 48 à 72 heures 
* Guide technique n°5
• La kit de 700 g  (500 g + 200 g).........................................214362

• La kit de 4,2 kg  (3 k + 1,2 k).............................................214363

Vernis epoxy - 3731402/3731401

Bi-composant, auto-lissant pour glaçage de surface, vitrification
de photo, sur résine, bois, polystyrène, papier etc. forme un film
épais et brillant. 350g au m2. 
* Guide technique n°8
• La kit de 400 g  (240 g + 160 g).........................................214368

• La kit de 1,7 kg  (1 k+ 0,7 k)..............................................216241

Vernis epoxy phase aqueuse - 3731301/3731302

Nouvelle formule de vernis bi-composant à base de résine
époxyde.
Se mélange avec un même volume d’eau. invisible après durcis-
sement.
S’utilise pour étancher ou apprêter tous supports : plâtre, ciment,
bois. utilisé aussi comme liant pour fabriquer des mortiers dé-
coratifs avec des sables. 
* Guide technique n°8
• La kit de 400 g  (200 g + 200 g).........................................214364

• La kit de 2 kg  (1 k + 1 k)..................................................216240
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résine d’inclusion prise u.V. - 3726704

C'est une résine polyester photo durcissable sans dosage et sans
mélange pour : inclusions, coulées transparentes, stratification,
vernis de glaçage. La polymérisation est initiée par la lumière
du jour ou par une exposition sous lampe uV visible. La lumière
du soleil donne une réaction plus lente. Par contre, une résine
qui reste dans des locaux éclairés simplement par des ampoules
à filaments reste utilisable.
Le temps de prise à la lumière du jour est d'environ 2 heures.
L'utilisation de colorants transparents est possible (sauf le jaune).
En cas de coulée dans un moule fermé ou de mélange avec des
colorants opaques ou des charges, elle doit être catalysée nor-
malement avec le catalyseur pour polyester.
• La boîte de 1 kg ..............................................................216119

gel-coat polyester incolore - 3725100/3725200

C'est une résine épaisse et non coulante employée pour la couche
de surface des stratifiés. L'humidité ambiante a un effet inhibi-
teur, le gel coat standard sèche très bien au contact des moules,
il reste par contre toujours poisseux au contact de l'air afin de
bien faire la liaison avec le stratifié. 
Pour utiliser le gel-coat en couche de finition extérieure, ajouter
5% de solution parafinée réf 3730400. Si le gel-coat est trop li-
quide, ajouter de la silice colloïdale réf 3733000. Pour une masse
de 200g catalysée à 1%, le temps de gel est de 18 à 20 minutes,
le pouvoir couvrant est de 400g par m2. L'épaisseur d'une seule
couche est en général de quelques dixièmes de millimètres. Ce
produit accepte toutes les charges et colorants: poudre de métal,
sable, etc. Pour imiter le bronze, appliquer un mélange composé
de 1 part de gel-coat incolore pour 10 parts de poudre de bronze
réf 3733500 puis stratifier avec la résine et le mat de verre ou
couler une résine en masse réf 3725800 avec une charge.
• La boîte de 1 kg avec catalyseur.........................................214382

• La boîte de 5 kg sans catalyseur.........................................216251

(Pour le catalyseur voir code 214384, page 29)
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Cire

cire pour moulage - 3723700

Cire multi-usage, présentée en paillettes blanches  pour moulage
au trempé, tirage, stratifié.
* Guide  technique n°4
• La boîte de 500 g .............................................................214348

cire pour fonderie - 3723902

Cette cire à faible retrait est recommandée pour le coulage plein
ou en creux  de sculptures ou de pièces destinées à la fonte par
cire perdue.
• La plaque de 3 kg.............................................................216230

cire à modeler - 3723901

Cette cire est parfaitement malléable à température ambiante,
elle est recommandée pour réaliser des études et modelages des-
tinés à être moulés ou fondus en métal par le procédé de la cire
perdue.
• La plaque de 3 kg.............................................................216229

cire perdue 

Véritable «cire perdue» bleue à base de cire d'abeilles. Est utili-
sée pour la fabrication de l'épreuve modelée permettant la coulée
d'objets en bronze.
• La barquette de 400 g.......................................................216007

cire à modeler rouge

Cire à modeler souple, teinte rouge.
• Le pain de 100 g ..............................................................211574

Plâtre

plâtre synthétique blanc - 3723999/372400

Ce plâtre alpha de coulage est d’une blancheur, d’une finesse,
et d’une résistance mécanique très élevées.
il permet des moulages précis et sans bulle. il se prépare avec
28 % d'eau, soit en volume 1 mesure d'eau pour 3,5 de plâtre. 
Le plâtre synthétique peut aussi être mélangé avec un plâtre or-
dinaire pour en améliorer les caractéristiques. il peut être coloré
dans la masse avec des pigments. Pour l'imperméabiliser ou
avant de peindre, appliquer une couche de vernis époxy en phase
aqueuse réf 3731300. 
*Guide technique n° 4
• La boîte de 1 kg...............................................................216231

• La boîte de 5 kg...............................................................216232

Conseils : 

Avant de remplir un moule, on a tendance à faire trop ou pas

assez de plâtre. Pour savoir exactement combien préparer de

plâtre, procéder comme suit. Remplir le moule à ras bord avec

de l'eau. Renverser dans un récipient et prélever la moitié de

cette eau. Dans ce volume d'eau, verser progressivement 4 fois

le même volume de poudre de plâtre non tassée. La quantité est

exactement celle que contient le moule.

plâtre à modeler ou à mouler 

Ce plâtre extrêmement fin est utilisé aussi bien pour le mode-
lage que pour le moulage.
• La sac de 2 kg .................................................................145501

• Le sac de 40 kg (sur commande)........................................145502

Conseils : Préparation du plâtre : saupoudrer le plâtre sur l'eau

à température ambiante sans remuer jusqu'à ce qu'il vienne af-

fleurer la surface, laisser reposer 3 minutes et mélanger, le plâtre

est prêt. 

système acrylique - 3724409

Le «Système Acrylique » est un nouveau produit sans odeur et non
toxique, qui permet la réalisation de pièces par coulée ou stratification
avec des caractéristiques mécaniques élevées,  réalisation de moules ou
épreuves en stratifié légers, précis et de grandes dimensions. Le «Système
Acrylique» peut aussi être employé en finition sur du polystyrène expansé
avec ou sans tissu de renfort «verranne».
Le «Système Acrylique» se compose d’une charge minérale de couleur
blanche à laquelle on ajoute de 50% d’une résine acrylique liquide sans
odeur, (ne jamais ajouter d’eau au «Système Acrylique») . Le mélange
obtenu peut être employé en coulée ou en stratification avec un renfort
de verre spécial mat / roving 620g 
Le produit peut être démoulé en 3 heures. 
Le «Système Acrylique» accepte les colorants à l’eau et les  charges telles
que le sable, le quartz, le marbre  pour faire des pierres reconstituées, ou
encore la poudre de bronze à saturation. Le «Système Acrylique» peut
être employé  pour réaliser des éléments coulées ou stratifiés pour l’ex-
térieur, dans ce cas, appliquer une couche de verni époxy en phase
aqueuse réf 3731300.
Nettoyage des mains et des outils à l’eau
* Guide technique n°4
• Le kit de 3 kg ..................................................................216233

Conseils :

Le «Système Acrylique» : comme pour le polyester stratifié, ne pas

attendre pour couper les bords d’une chape ou d’un moule que le

produit soit totalement dur mais couper au cutter dès que possible.

Renfort pour plâtre et système acrylique : pour une utilisation avec

du plâtre, tremper d’abord le renfort dans l’eau et l’essorer totale-

ment avant de le tremper dans le plâtre liquide.
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agent thixo  pour  système acrylique - 3724408

Pour permettre l’application du système acrylique en couche de sur-
face (gel-coat) pour un moule au contact du modèle ou pour une fi-
nition sur tout support ou polystyrène expansé, le mélange  peut être
épaissi en ajoutant 1% d’agent épaississant * Guide technique n°4
• Les 100 g........................................................................217567

Bandes plâtrées - 3724500

Pour usage courant et moulage sur le vif.  Prise très rapide, très
chargée en plâtre.
Pour mouler sur le vif, appliquer au préalable une crème de pro-
tection ou de la graisse de vaseline.
*guide technique n°4
• Le sachet de 2 bandes.......................................................214349

Bol à plâtre - 3735100

Bol en plastique noir, souple, pour mélanger le plâtre.
• Le bol.............................................................................217095

Pâte pigmentaire et colorante 

colorants transparents - 3734103/3734102/3734101

Ces colorants liquides sont miscibles entre eux pour obtenir
toutes les couleurs et nuances, ils sont compatibles avec les ré-
sines et vernis époxy et polyester.
Très concentrés, il est préférable de teinter une petite quantité
de résine puis ensuite de se servir de ce mélange pour teinter la
masse .
* Guide technique n°9
• Le pot de 125 ml - Bleu ....................................................216245

• Le pot de 125 ml - Jaune...................................................216244

• Le pot de 125 ml - Rouge .................................................216243

pâte pigmentaire

3734212/3734201/3734205/3734202/3734203

Pour teinter dans la masse toutes les résines polyester , époxy,
polyuréthane. A incorporer jusqu’à 10% en fonction de l’inten-
sité souhaitée. 
* Guide technique n°9
• Le pot de 100 g - Blanc.....................................................216247

• Le pot de 100 g - Bleu ......................................................216250

• Le pot de 100 g - Jaune.....................................................216248

• Le pot de 100 g - Noir ......................................................216246

• Le pot de 100 g - Rouge ...................................................216249

Charges

Microballons de verre - 3733000

A incorporer jusqu’à 100% en volume dans le polyester, la résine
époxyde ou le polyuréthane pour alléger,  diminuer le coût et
augmenter le volume.
* Guide technique n° 9
• La boîte de 1 litre .............................................................214369

silice colloïdale - 3733300

Poudre très fine et volatile d'une densité proche de 0,1. C'est un
agent épaississant ou " thixotrope " des résines. Elle peut être
incorporée dans la résine polyester jusqu'à obtention de la
consistance désirée. Pour épaissir le plâtre ou l'alginate, mélan-
ger la silice d’abord avec l'eau.
* Guide technique n° 9
• La boîte de 1 litre .............................................................217568

poudres de métaux - 3733500/3733800

Se mélange avec le gel-coat ou la résine pour obtenir un aspect
métallique. utiliser la laine d'acier pour faire ressortir la couleur
du métal  avant de polir.
* Guide technique  n°9
• La boîte de bronze - 500 g.................................................214370

• La boîte d’aluminium - 500 g ............................................214371

Conseils : Pour imiter le bronze, il n'est pas utile de charger la

résine en masse, on peut procéder en couche de surface. 

A/ Charger le gel-coat polyester ou la résine époxyde en satu-

rant de poudre de métal, jusqu'à 10 parts pondérales de métal

pour 1 part de gel-coat. Le mélange peut aussi être teinté avec

un pigment pour donner une dominante. 

B/ Après avoir appliqué le gel-coat ainsi préparé dans le moule,

et attendu la gélification il est possible de faire un stratifié pour

obtenir un tirage creux, léger et solide, ou de couler une résine

en masse additionnée de carbonate et de micro-sphères creuses.

La surface devra ensuite être

avivée avec de la laine d'acier, puis polie avec un disque de feu-

tre monté sur un outil rotatif frotté avec de la pâte à polir . Une

belle patine vert de gris est obtenue avec de l'acide chlorhy-

drique appliqué au pinceau et en laissant agir 24 h. Les bril-

lances sont obtenues par un simple frottage.

50



51

MODELAGE -  MOuLAGE
GAMME ROSiER

Renfort

Mat de verre - 3731500

Renfort de base pour la réalisation des stratifiés polyester,
300gr/m2 consommation  650 gr de résine m2. 
*Guide technique n°9.
• Le sachet de 2 m2 .............................................................214386

Verrane - 3732100/3732200

Tissu de verre pour renforcer les membranes en latex ou en RTV.
Epouse les formes arrondies. 
Largeur : 1,2 m 104 g au m2

* Guide technique n°9.  
• Le sachet de 1 x 1,2 m......................................................214367

• Le sachet de 5 x 1,2 m......................................................216242

renfort pour plâtre et système acrylique - 3724410

Mat/roving 620g/m2 pour réalisation de stratifiés avec le "Sys-
tème Acrylique", s’utilise aussi avec le plâtre synthétique blanc
pour la réalisation de tirages creux et résistants.
Consomme 4kg de plâtre au m2
• 1 x 1,25 m......................................................................216234

Agent de démoulage

cire en pâte, cire de démoulage - 3730600

C'est la cire de démoulage de base, elle est appliquée au pinceau
ou au chiffon. On en passe en général 2 couches que l'on fait
briller. Elle est efficace pour les polyuréthanes ou le polyester,
la deuxième couche est alors recouverte d'alcool polyvinylique
par sécurité.
• La boîte de 1 kg...............................................................216239

Barrier-coat - 3730700

Pour la protection des moules en RTV silicone , prolonge la
durée de vie des moules.
* Guide technique n°8
• L’aérosol de 500 ml..........................................................214374

talc - 3730901/3731000

S'utilise pour éviter que le latex ou le RTV ne colle sur lui-même
au moment du démoulage. Avant chaque épreuve en métal bas
point de fusion, talquer les moules en RTV silicone. 
le talc peut aussi être employé comme charge pour les ré-

sines ou le latex, il est aussi très utile pour travailler les mas-

tics époxydes et pour patiner le plâtre.

• La boîte de 25 g...............................................................216408

• La boîte de 500 g .............................................................217094

alcool polyvinylique - 3730800/3730900

Solution de vinyl dans l'alcool, ce produit sert de bouche-pores
et de démoulant au fort pouvoir anti adhérent pour les résines
polyester. il forme un film transparent qui se transfère sur la
pièce moulée et s'enlève simplement à l'eau. indispensable pour
mouler avec de l'élastomère silicone sur l'argile sèche ou la
pierre pour ne pas modifier l'état de surface des modèles.
Sèche en 30mn. 
* Guide technique n°8
• Le flacon de 100 ml .........................................................214372

• Le flacon de 500 ml .........................................................214373

Kit d’initiation

Kits complets comprenant les produits nécessaires et les expli-
cations pour réaliser des stratifiés polyester, des moules en  RTV
silicone et des figurines ou des modèles réduits en résine ou en
alliage bas point de fusion.

Kit - figurines résine - 3736000 

Contient 500gr pâte à modeler  industrie, 25 g de talc démou-
lant, 390 gr RTV silicone 500ml résine P.u réactive, 1 mé-
thode.
• Le kit..............................................................................214379

Kit - figurines métal - 3736100

Contient 500 gr pâte à modeler industrie, 100 ml démoulant, 390
gr RTV silicone, 350 gr métal à 136°c, 1 méthode.
• Le kit..............................................................................214380
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La signature de la présente commande vaut adhésion aux conditions générales de vente figurant au dessus , dont je déclare avoir pris connaissance.

Fait à le Signature

Référence       Code                                                       Désignation des articles                                                        Quantité      Prix unitaire             Total
                     nuances                                                                                                                                                                            T.T.C.                 T.T.C.

LiEu DE LiVRAiSON à préciser si nécessaire

NOM (Mr, Mme, Sté)
Prénom
N° Rue
Localité
Code Postal
Tél.
Code d’entrée

LiEu DE FACTuRATiON

NOM (Mr, Mme, Sté)
Prénom
N° Rue
Localité
Code Postal
Tél.
E mail :

BON DE COMMANDE « Couleurs du Quai Voltaire»

PAR CARTE DE CRéDiT
Visa, American express, Master cards,Diners, J. C. B.
N°
Date d’expiration

+ les trois derniers chiffres qui figurent au dos de votre carte, dans la case signature.

Banque

PAR CHèQuE - Ou MANDAT
Je joins le règlement de la commande par 
Chèque de banque n°
CCP
Mandat en Euro
A l’ordre des «Couleurs du Quai Voltaire
CCP : La source N° 36 930 50 A

Pour les entreprises, communiquer votre n° intra communautaire» - T.V.A.

+ copie de votre pièce d’identité

Si vous êtes déja client

Code client : 

Conditions de ventes et forfaits d’éxpedition 
uniquement pour la France métropolitaine

attention : minimum de commande pour tout envoi : 50,00 €

Frais d’emballage Forfait

Entre 50,00 et 125,00 € ..............................12,00 €
Entre 126,00 et 250,00 € ............................17,00 €
Entre 251,00 et 450,00 € ............................29,00 €
Entre 451,00 € et plus.................................Franco de port

ATTENTiON, pour toute expédition supérieure à 30 kg ou dont
la dimension dépasse 1,5 m de long, les frais de port réels seront

appliqués. N’hésitez pas à consulter notre service commande.
Pour la Corse, frais d’envoi supplémentaires.

Livraisons
Pour Paris et banlieues limitrophes, franco de port pour tout achat supé-
rieur à 150,00 €.
Pour les achats de 75,00 à 150,00 € : 15,00 € de frais de livraison.
Pour moins de 75,00 € nous ne livrons pas. (Nous pouvons envoyer au
conditions du forfait à partir de 50,00€)
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conditions generales de Vente et de liVraison

L'acheteur est réputé avoir renoncé à ses propres conditions générales de vente et accepte purement et simplement nos conditions générales de vente nonobstant
toutes clauses et stipulations différentes imprimées sur ses commandes ou sa correspondance.
Nos prix sont TTC départ nos entrepôts.
Sauf pour les contrats et commandes expressément conclus à prix fermes et non révisables, nos marchandises sont toujours facturées aux prix en vigueur à la date
de livraison et ce, quels que soient les prix sur notre tarif ou confirmation de commande.
Tout nouveau tarif est applicable à date de parution.
Toutes nos marchandises sont soumises à la Réserve de Propriété.
clause de reserVe de propriete
(Loi du 12.05.80 et art. 115 et 122 de la loi du 25.01.85)
Le vendeur se réserve la propriété des marchandises livrées jusqu'à leur complet paiement par l'acheteur. La vente ne sera parfaite qu'après paiement de la totalité
du prix et accessoires. Les chèques, lettres de change et cessions de créance ne sont considérés comme moyen de paiement qu'à dater de leur encaissement défi-
nitif.
A défaut de paiement à bonne date, toutes les autres sommes non échues deviennent immédiatement exigibles même si elles ont donné lieu à l'émission de lettres
de change ou de billets à ordre.
L'acheteur pourra uliliser les marchandises conformément à leur destination pour les besoins de son entreprise. Cependant le vendeur se réserve le droit d'interdire
toute modification, utilisation ou revente des marchandises en cas de redressement judiciaire.
Les marchandises sont indivualisées à la livraison par les mentions portées sur l'emballage qui comprennent notamment la dénomination du vendeur. L'acheteur
est tenu de respecter, aussi longtemps que possible, cette individualisation, de telle sorte que la propriété du vendeur sur ces marchandises soit toujours détermi-
nable.
L'acheteur devra informer sur le champ le vendeur de toutes mesures, actions, saisie, réquisition, confiscation ou toute autre mesure, pouvant mettre en cause son
droit de propriété sur les marchandises.
Les marchandises en possession de l'acheteur seront présumées à tout moment celles encore impayées. Le vendeur pourra les reprendre en paiement et dédomma-
gement des factures demeurées impayées.
Les  marchandises voyagent aux risques et périls du destinataire qui devra prendre toutes dispositions utiles pour en assurer la réception. L'entretien et la parfaite
conservation, nonobstant la clause de réserve de propriété. L'acheteur s'engage à assurer les marchandises vendues pour le compte de qui il appartiendra contre
tous les risques qu'elles peuvent courir ou créer dès leur départ des locaux du vendeur.
L'inobservation d'une seule des dispositions ci-dessus ou le non paiement à bonne date de l'une quelconque des sommes dues par l'acheteur autoriserait le vendeur
à provoquer de plein droit la résolution de la vente par simple avis fait par lettre recommandée, à reprendre les marchandises en stock et refuser de livrer toute
autre marchandise. En application de cette clause, les produits, mêmes livrés, deviendront rétroactivement la propriété du vendeur.
conditions d'eXpedition et de liVraison 
Se référer aux conditions d'expédition et de livraison figurant sur le tarif en vigueur de l'année.
transport
Nos marchandises voyagent aux risques et périls du destinataire. Les expéditions effectuées FRANCO n'entrainent pas une dérogation à cette règle.
La vérification des poids et quantités doit être faite par l'acheteur au moment de la réception. Conformément à l'article 105 du Code du Commerce, toute réserve

faite à la livraison doit être confirmée au transporteur dans les trois jours qui suivent la livraison, par lettre recommandée.

delais de liVraison 
Nos délais de livraison sont établis en fonction des délais imposés par nos propres fournisseurs et peuvent être prolongés sans préavis, nous nous efforcerons de
tenir le client informé de tout retard éventuel.
Quelle qu'en soit la cause un retard de livraison ne peut faire l'objet d'une demande de dommages-intérêts. 
Pour les expéditions exceptionnelles en express : délai de préparation minimum de 2 jours + 1 pour l’acheminement, ce délai peut varier suivant la destination,
Pour les frais supplémentaires : nous consulter
Tout cas de force majeure suspend de plein droit nos obligations de livraison et nous décharge éventuellement s'il présente un caractère définitif.
Tout retard de paiement, de la part de l'acquéreur, nous autorise à cesser momentanément nos livraisons.
retour
Aucun retour de produits ne sera accepté sans accord formel au préalable de la Direction Commerciale. Les réclamations doivent être formulées dans un délai
maximum de 8 jours après réception des marchandises.
Les frais de retour seront en outre à la charge de l'acheteur.
annulation
par le vendeur 

Notre société se réserve le droit d'annuler la vente, totalement ou partiellement, en cas de force majeure ou d'évènement susceptibles d'arrêter ou de réduire la fa-
brication ou le transport de la marchandise, ou d'empêcher l'exécution normale du marché, ainsi que dans le cas de changement de la situation du débiteur, mettant
en péril nos créances pour quelque cause que ce soit.
par l'acquéreur 

L'acquéreur ne peut procéder à aucune annulation d'une commande ferme au delà de 8 jours sans notre accord exprès et écrit. Cette annulation au cas où elle
obtient notre accord, peut donner lieu au paiement par l'acquéreur, à titre de dédommagement, d'une indemnité fixée forfaitairement à 30% minimum du montant
de la commande.
responsaBilite 
En cas de contestation sur la qualité des produits livrés, notre responsabilité ne pourra être engagée au delà des obligations légales ou réglementaires en vigueur.
paieMent
Nos factures sont payables au comptant net d'escompte. En cas de retard de paiement, une pénalité de retard sera appliquée sans qu'il soit besoin de mise en
demeure, cette pénalité sera calculée au minimum prévu par la loi soit une fois et demie le taux d'entérêt légal.
Juridiction
Pour toute contestation, le tribunal de commerce de Paris est seul compétent.
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